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ÀÂåíòèëÿöèîííàÿ 
óñòàíîâêà ×ÏÓ

Òî÷êà À
Ïîñò ãàçîâûé

Êîìïðåññîð Ýë. ùèò Èñòî÷íèê

ÑÂ
Ïóòü

ðåëüñîâûé

Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ

1. Ïî ïåðèìåòðó èñïîëüçîâàòü çàùèòíûé ýêðàí
    ñâàðùèêà ìåòàëëè÷åñêèé.
2. Ðåêîìåíäóåìàÿ âûñîòà ïîìåùåíèÿ íå ìåíåå 4 ìåòðîâ.
3. Òî÷êà À. Ïîñò ãàçîâûé.
    Êèñëîðîä (ãàç), ÷èñòîòà 99,5%, ñóõîé,
    îáåçæèðåííûé 10 áàð, ñêîðîñòü ïîòîêà 18800 ë/÷.
    Ïðîïàí (ãàç), 0.3 áàð, 600 ë/÷
    Êèñëîðîä (ïëàçìà), ÷èñòîòà 99,5%, ñóõîé,
    îáåçæèðåííûé 8 áàð, ñêîðîñòü ïîòîêà 4260 ë/÷.
    Àçîò (ïëàçìà), ÷èñòîòà 99,99%, ñóõîé, îáåçæèðåííûé
    8 áàð, ñêîðîñòü ïîòîêà 10860 ë/÷.
4.  Ñæàòûé âîçäóõ äîëæåí áûòü ÷èñòûé, ñóõîé, áåç ìàñëà.
    Äàâëåíèå 8 áàð ± 0,4 áàð, ñêîðîñòü ïîòîêà 15600 ë/÷àñ. 
    Êëàññ 1.2.2 ñîãëàñíî ÃÎÑÒ Ð ÈÑÎ 8573-1.
5. Ýëåêòðîùèò IP53. Óêîìïëåêòîâàòü ñîãëàñíî ÑÝÏ (Ëèñò2)
6. Íàïîëüíîå ïîêðûòèå äîëæíî îòâå÷àòü ñëåäóþùèì
    òðåáîâàíèÿì:
    áåòîííàÿ ñòÿæêà, íåñóùàÿ ñïîñîáíîñòü ïîëà Ç000êã/êâ.ì,
    íåðîâíîñòü íå áîëåå 2 ìì/êâ.ì, îáùåå îòêëîíåíèå ïî âûñîòå
    íà âñåì ïðîòÿæåíèè äî 15 ìì.
7. Çàçåìëÿþùåå óñòðîéñòâî âûïîëíèòü ñîãëàñíî Ëèñò 3
8. Îáåñïå÷èòü ïîäâåäåíèå è ïîäêëþ÷åíèå ýëåêòðè÷åñêèõ
    öåïåé ïèòàíèÿ èñòî÷íèêà è ìàøèíû ïîðòàëüíîé ðåçêè, â òîì
    ÷èñëå ïåðåôåðèéíîãî îáîðóäîâàíèÿ, âûïîëíèòü ñîãëàñíî Ëèñò 2.
9. Ýëåêòðîùèò (ñì. Ëèñò 2) è êàáåëè äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ
    îáîðóäîâàíèÿ (ñì. òàáëèöó íèæå) ïðåäîñòàâëÿåòñÿ
    çàêàç÷èêîì.
10. Ðåêîìåíäóåìàÿ ìîùíîñòü âûòÿæíîé óñòàíîâêè îò 7,5 äî 11 êÂò.

Ïðèëîæåíèå ¹ ____
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QF2 (3P) 

QF1 (3P)

QF3 (3P) QF4 (1P) QF6 (1P) QF5 (3P) 

L1, L2, L3
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Ñèñòåìà ýëåêòðîïèòàíèÿ
Ïðèëîæåíèå ¹ ____

Íàèìåíîâàíèå ìåõàíèçìà

Èñòî÷íèê ïëàçìû Âåíòèëÿöèîííàÿ óñòàíîâêà

Ñèñòåìà ×ÏÓ Êîìïðåññîð ÎñóøèòåëüÄî 125 À           
(ïðèì. 

Powermax125)

Äî 200 À             
(ïðèì. 

Maxpro200)

Äî 300 À 
(ïðèì. 

XPR300)

Äî 400 
À (ïðèì. 
HPR400)

Äâèãàòåëü 
5,5 êÂò

Äâèãàòåëü 
7,5 êÂò

Äâèãàòåëü 
11 êÂò

Íîì. ìîùíîñòü, êÂò 22 33 67 80 5,5 7,5 11 3 6 1

Íîì. òîê, À 36 54 110 131 11,5 15,6 22,2 13 15 4

Âûêëþ÷àòåëü 
àâòîìàòè÷åñêèé C-63 C-80 C-160 Ñ-200 C-16 C-25 C-32 C-20 C-20 C-10

Êàáåëü äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ 4õ10 4x25 4x70 4õ95 4x1,5 4x2,5 4x4 3x2,5 3x2,5 3x1,5
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Ðåêîìåíäàöèè ïî ïîäãîòîâêå çàçåìëåíèÿ è îñíîâàíèÿ ïîä 
ðàçìåùåíèå ÌÒÐÌ Ãèïåðïëàçìà Next 2õ6

Çàçåìëÿþùåå óñòðîéñòâî âûïîëíèòü ñîãëàñíî òðåáîâàíèé1.
    ÃÎÑÒ Ð 50571.22-2000 ï.3.14(707-2).
2. Çàçåìëÿþùåå óñòðîéñòâî âûïîëíèòü â âèäå îòäåëüíîãî 
   êîíòóðà ñ èñïîëüçîâàíèåì ñòåðæíåâûõ çàçåìëèòåëåé 
   äëèííîé îêîëî Çì. Êîëè÷åñòâî âåðòèêàëüíûõ çàçåìëèòåëåé 
   îïðåäåëÿåòñÿ ïðîåêòîì, â çàâèñèìîñòè îò âèäà ãðóíòà è  
   ðàçìåðîâ ïëèòû.
3. Îñóùåñòâèòü îáâÿçêó çàçåìëèòåëåé ìåäíûì êàáåëåì 
   ïëîùàäüþ ïîïåðå÷íîãî ñå÷åíèÿ íå ìåíåå 50 ìì^2 èëè 
   äðóãèì çàçåìëÿþùèì ïðîâîäíèêîì ýëåêòðîïðîâîäèìîñòüþ
   àíàëîãè÷íîé ìåäíîìó êàáåëþ.
4. Ïîäãîòîâèòü óïëîòíåííîå îñíîâàíèå ïåñêîì èëè ùåáíåì,  
   òîëùèíîé íå ìåíåå 100 ìì.
5. Óñòàíîâèòü àðìàòóðíóþ ñåòêó, øàãîì îêîëî 150ìì è 
   äèàìåòðîì àðìàòóðû íå ìåíåå 12 ìì.
6. Ïðè óñòàíîâêå àðìàòóðíîé ñåòêè ðåêîìåíäóåòñÿ  
   èñïîëüçîâàòü êîìïîçèòíóþ àðìàòóðó.
7. Çàëèòü áåòîííûì ðàñòâîðîì, òîëùèíà áåòîííîãî ñëîÿ íå 
   ìåíåå 200 ìì. Äîïóñêàåòñÿ ôèáðîáåòîí.
8. Â òî÷êå Á óñòàíîâèòü ìåäíóþ øèííó ðàçìåðîì 100õ80 ìì 
   òîëùèíîé 6ìì. Äîïóñêàåòñÿ óñòàíîâêà òî÷êè Á íà 
   ðàñêðîå÷íîì ñòîëå.
9. Çàçåìëÿþùèé êîíòóð äîëæåí íàõîäèòüñÿ íà óäàëåíèè íå 
   áîëåå 6 ìåòðîâ îò òî÷êè ïîäêëþ÷åíèÿ ðàñêðîå÷íîãî 
   ñòîëà. Âîçìîæíî ïîäêëþ÷åíèå ñèñòåìû ×ÏÓ è ðàñêðîå÷íîãî 
   ñòîëà ê îäíîìó êîíòóðó, åñëè òî÷êà ïîäêëþ÷åíèÿ  
   çàçåìëåíèÿ ñòîëà ðàñïîëîæåíà íà ðàññòîÿíèè
   íå áîëåå 6 ì.
10. Ñîïðîòèâëåíèå çàçåìëÿþùåãî êîíòóðà äîëæíî áûòü 
   íå áîëåå 3 Îì.
11. Ïîñëå îêîí÷àíèÿ ñòðîèòåëüíî-ìîíòàæíûõ ðàáîò 
   ïðîèçâåñòè èñïûòàíèå çàçåìëÿþùåãî óñòðîéñòâà â 
   ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè
   "Ïðàâèë óñòðîéñòâ ýëåêòðîóñòàíîâîê"

Òî÷êà Á

À À

Áåòîí

Ï.Ï.4

Ãðóíò

À-À

Çàïðåùàåòñÿ óñòàíîâêà àðìàòóðíîé ñåòêè
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